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THEMES DE RECHERCHE
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Adhésion | biOSOUrCes Procédés

. s W Adhésifs
Durabilité structuraux CND
. Décollement sur

commande

Adhésifs Suivi santé
fonctionnalisés | assemblage

COMPETENCES

Formulation Benchmarking & Développement Accompagnement industriel
) Procédés

Expertise reconnue dans le Audit de procédé
decollement sur commande Benchmark et sélection des solutions

i _ de collage les plus adaptées Développement & qualification de
Développement de formulations gammes de collage et procédés
sur mesure (conducteur eT, Production dbéassemblages col | ®s
retardateur de flamme, (éprouvettes et produits)

conforme REACHh, biosourcé)



Le collage

A M®t hode dobéassemblage en fort dEe
U Possibilit® doassembler diff®
U Pas doaffaiblissement par per

A Proc®d® complexe mettant en j eu
difficiles a modéliser
0 Conception et dimensionnement
U Traitements de surface

U Contrdle des pieces




Le collage: un procédé complexe
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Démontabilité Controle du
collage
Conception et
dimensionnement ,
Assemblages collés Performances
structuraux thermiques

Mise en

Tuvr e

Traitement de Performances
surface mécaniques
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Le collage: un procédé polyvalent

Energie de surface
{mN/m)

Effet de traitements sur du

polypropyléne

non traite

atm

traité plasma traité plasma

Choix du flammage
déterminé
par la complexité de la
forme

traité par

basse-pression  flammage

Traitement de surface

Source - http://www_stts-surface fr

Vitesse : environ 1m/s
Distance : 100 mm
Gaz : air/propane
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Dépose de colle

Colle mastic PU 2K

Produit pateux

Temps ouvert 5 min

Epaisseur cordon 6 mm

Activation

W 70°C < T < 100°C

Mise en pression

Gestion de
épaulements

Accostage / Prise

| 6®pai sseur

par

Temps de prise

5 minutes avant
manipulation

/




Collage de modules sur
cartes a puces

Collage de
textiles/caoutchoucs

Assemblage de ponts en polyester sur des
cogues en aluminium

Collage d e

ni ds

doabei l



Le collage: un procédé polyvalent
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Adhesives portfolio of Huntzman Advanced Materials

Strength/modulus

Elongation at break

Epoxy adhesives Polyurathane adhesives
Meathacrylate adhesives Silano-terminated polymers adhesives
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Le collage: un procéde polyvalent
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B «itchen and B3 Transformer

sanitary blocks panels

B Brake system a Luggage carrier B rabie/chair

Source : Huntsman i Adhesives selector guide



Le collage: un procédé polyvalent
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A Moteur LEAP de SAFRAN
U Coll age doéun clinquant en tI
U Collage tres critique
U N®Rcessit® doun coll age fi abl




Les enjeux industriels du collage




Enjeux industriels du collage

A Plusieurs verrous technol ogi que
en industrie

U La formation du personnel pour garantir la fiabilité des
collages

U Un controle non destructif ne caractérisant pas les
ph®&nom nes dbéadh®si on

U La durabilité des adhésifs et des interfaces

Certains industriels noont pa:
Utili sation doassembl ages mi x

O )¢
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Vers | a normali sati on d

A Le collage est un procédé peu normalisé

A Mi se en place doéun syst me de

3S LJ NJ
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La normalisation dans le collage
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DIN 67011 Collage des vehicules ferroviaires et ses composants

A3 A2 Al

Conseéquences en cas de rupture du collage

- Parebrise dans le bouclier avant
- Glaces latérales de caisse

Assemblages collés de véhicules
ferroviaires et de piéces de véhicules

Al N . - Revétement sur la structure de la caisse
ferroviaires a haute exigence de - o
Séourité - Pieces d'équipements externes,
- Parties hautes de panneau de toit sandwich
Assemblages collés de véhicules - Pieces d'équipements intérieurs, éléments suspendus,
ferroviaires et pieces de véhicule - Cloisons, revétements
A2 ferroviaire avec exigence de - Plancher de bati
sécurité intermédiaire - Réservoir sans pression
- Fixation de siége au plancher
a o - Panneaux
Assemblages collés de véhicules Glaces
ferroviaires et pieces de véhicule A
A3 . } - Revétement de sol
ferroviaire avec exigence de L
- Poignées

sz el - Grille d'aération

Source : www.topdesentreprises.fr




La normalisation dans le collage
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cation de | 6outi | I ndustri

Validation de la conception Responsabilités

|__INDEX SEetsns ===
MACHINE 1 E

EUROPEAN FEDERATION

WELDING, JOINING AND CUTTING

DVS®-EWF European Adhesive Bonder
DVS®-EWF European Adhesive Specialist
DVS®-EWF-European Adhesive Engineer




La normalisation dans le collage

A Qualification du personnel avec 3 niveaux

V EWF European Adhesif Bonder EAB
- EWF 515

V EWF European Adhesif SPECIALIST EAS
- EWF 516

V EWF European Adhesif Engineer EAE
- EWF 517

A En France, |l a qualification du

A RESCOLL est le seul organisme de formation habilité a
dispenser ces formations collages
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